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TEZ ÖZETİ 

Bu çalışmada farklı geometrik ölçülere (yüzey alanı ve derinlik) sahip 

prizmalar oluşturularak bir otomotiv dış aydınlatma alt parçasının 

kaplanacak yüzeyi benzetimi yapılmıştır. Belirlenen değişkenlerin ve 

seviyelerinin kaplama kalitesi üzerindeki etkisini incelemek için iyileme 

yöntemi olan Taguchi yöntemi kullanılmıştır. Prizmalar test plakaları 

üzerine sabitlenerek farklı planet dönme hızlarında alüminyum 

kaplanmıştır. Kaplanan plakalara NaOH ve alüminyum kaplama kalınlık 

testleri uygulanmıştır. Testler sonucunda MINITAB programı kullanılarak 

ürünün kalite karakteristiklerinin en iyi halde bulunduğu seviyeler ve 

kalite karakteristiklerine etkisi incelenmiştir. 

TEZ SONUÇLARININ UYGULAMA ALANLARI 

Otomotiv dış aydınlatma ürünlerinde estetik ihtiyaçlar ve ışığın daha 

iyi yansıtılması için alüminyum kaplama yapılmaktadır. Ürünlerin 

kaplama kalitesinin artırılması için ürün geometrisinden kaplama 

proses parametrelerine kadar bir çok etken vardır. 

Ürünün kaplama kalitesi, ürün tasarım aşamasında belirlenen 

paramatreler ve proses parametreleri ile iyileştirilebilir.   
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