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TEZ OZETI

Bu calismada son yillarda ve endustri 4.0 platformu ile birlikte , yUksek
gUclU lazerlerin kaynak, dizeltme, kazma, kesme gibi malzeme isleme
icin bir ara¢ olarak kullanminda énemli bir gelisme olmustur. Malzeme
isleme, malzemenin  odaklanmis  bir  Gauss  lazer isinyla
buharastinimasiyla elde edilir. Bir 1si kaynagdi olarak kullanilabilen bir
Gauss lazer isini, icinden lazer isininin gectigi ve arkasindan lensin odak
noktasi etrafinda minimum bir 1sin demetine yakinsadigi bir lens
tarafindan odaklanir. Mercegin odak noktasindaki bu yogunlasmis
enerji ile bilinen herhangi bir materyali 1sitmak, eritmek ve
buharastirmak  mUmkUOndUr.  Lazer malzeme isleme alanindaki
arastirmalar, faz degisimi olan ve olmayan durumlarn ortaya koymus
ve cesitli 1Isinlama veya kaynak kosullan hem teorik hem de deneysel
olarak incelenmistir.

TEZ SONUCLARININ UYGULAMA ALANLARI

Lazer kesim sistemleri endUstriyel otomasyonun gelismesiyle birlikte
metal isleme sektdérinde epey ivme kazanmistir . Bununla birlikte metall
kesim sektdrl de 6n plana cikmistir . Fakat metal kesim isleminin verimli
gerceklesmesi acisindan kesim kalitesi &nem arz etmektedir . Kesim
kalitesini etkileyen en &nemli noktalardan biride kullanilan kesim
kafasindaki odak pozisyonudur . Bu calisma ile birikte lazer kesim
sistemlerinde otomatik odak sistemi gelistiriimis ve sunulmustur .
Boylelikle malzeme kesimi islemlerinde deneme yanima ydntemi
ortadan kaldinimak hedeflenmistir. Kesim parcasi, kullanilan gaz ve
gUc sarfiyat gibi konulardan fayda saglanip , lazer kesim sektérinde
kullanilan optik kafalarda bu sistemle minimum maliyet ile maksimum
kalite saglanmaktadir.
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