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BURSA – TÜRKİYE 

TEZ ÖZETİ 

Bu tez çalışmasında lazer kaynağının genel kullanım alanları, 

otomotivdeki yeri, önemli parametreleri ve lazer dikiş geometrilerinin 

farklı birleştirme tiplerinde, farklı yükleme koşullarındaki etkileri 

araştırılmıştır. Lazer gücü ve kaynak hızı parametrelerinin kaynak 

nüfuziyetine etkileri makro boyutta incelenmiştir. Belirlenen optimum 

kaynak parametreleri ile farklı dikiş geometrilerinde kaynaklar 

uygulanmış ve farklı yükleme koşullarında testlere tabi tutulmuşlardır. 

 

Özellikle otomotiv sanayisinde, düşük ısı girdisi ile dar kaynak bölgesi, 

düşük distorsiyon olasılığı, farklı metallerin birleştirilmesi, derin nüfuziyet 

ve yüksek dayanım kabiliyetinden dolayı büyük öneme sahip olan lazer 

kaynak teknolojisinde kullanılabilecek farklı dikiş formlarının ve bu 

formların farklı açılardaki çekme dayanımları incelenmiştir. 

 

TEZ SONUÇLARININ UYGULAMA ALANLARI 

Tez çalışmasının ana konusu olan lazer kaynağı, günümüzde özellikle 

otomotiv endüstrisinde geleneksel direnç kaynağı ve gazaltı kaynağı 

gibi kaynak yöntemlerinin yerine kullanılmaya başlanılan, kalite, hız ve 

ekonomi bakımından üstün özelliklere sahip bir birleştirme yöntemidir.  

Yapılan bu çalışmaların, mevcut durumda endüstride kullanılan 

birleştirme yöntemlerinin yerine lazer kaynak yöntemi kullanımında 

uygun dikiş formu seçim aşamasına yardımcı olacağı öngörülmektedir. 

Böylelikle proses aşamaları kısalacak ve optimum şekilde kaynak 

prosesi gerçekleştirilmiş olacaktır. 
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