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TEZ OZETI

Bu tez calsmasinda lazer kaynaginin genel kullanm alanlar,
otomotivdeki yeri, 6nemli parametreleri ve lazer dikis geometrilerinin
farkll  birlestirme tiplerinde, farkll yUkleme kosullarindaki etkileri
arastinimigtir. Lazer gUcU ve kaynak hizi parametrelerinin kaynak
nUfuziyetine etkileri makro boyutta incelenmistir. Belirlenen optimum
kaynak parametreleri ile farkll dikis geometrilerinde kaynaklar
uygulanmis ve farkli yUkleme kosullarinda testlere tabi tutulmuslardir.

Ozellikle otomotiv sanayisinde, dustk 1si girdisi ile dar kaynak bdlgesi,
dUsUk distorsiyon olasiligi, farkl metallerin birlestirimesi, derin nufuziyet
ve yUksek dayanim kabiliyetinden dolayi bUyUk éneme sahip olan lazer
kaynak teknolojisinde kullanilabilecek farkl dikis formlarnin ve bu
formlarin farkl acilardaki cekme dayanimlar incelenmistir.

TEZ SONUCLARININ UYGULAMA ALANLARI

Tez calismasinin ana konusu olan lazer kaynagdi, ginimuzde 6zellikle
otomotiv endUstrisinde geleneksel direnc kaynagi ve gazalti kaynagdi
gibi kaynak yéntemlerinin yerine kullanimaya baslanilan, kalite, hiz ve
ekonomi bakimindan UstUn 6zelliklere sahip bir birlestirme ydntemidir.

Yapillan bu calismalarin, mevcut durumda endustride kullanilan
birlestirme ydntemlerinin yerine lazer kaynak yéntemi kullaniminda
uygun dikis formu secim asamasina yardimci olacagi ongdrilmektedir.
Boylelikle proses asamalan kisalacak ve optimum sekilde kaynak
prosesi gerceklestiriimis olacaktir.
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