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TEZOZETI

Bu calismada henlz ¢cok yaygin omayan sGrtUnmeli delme prosesi
derinlemesine incelenerek proses parametre ve avantajlannin ortaya
konmasi hedeflenmistir. ince et kalinlikl sac ve profilerde sUrtinmel
delme prosesinin, geleneksel kaynak somunu kaynatma, percin
somunu ¢akma gibi ydntemlere alternatif olabilecegini gdstermek
adina deneysel calismalar yapilmistir. Sirtbnmeli delme prosesini lazer
profil kesim makinesinde tam ofomatik olarak uygulayabilecek Unite
tasariminin yapilmasi hedeflenmistir. Yapilan tasanmlardaki mekanik
elemanlar andliik  hesaplamalar  dogrultusunda  secilmigfir.
Hesaplamalann ve UrUn secimlerinin ilgili paket programlarda
dogrulamalan yapilarak emniyetli sistem tasanmi amaclanmistir.

TEZ SONUCLARININUYGULAMA ALANLARI

SUrtGnmeli delme prosesi, geleneksel montaj baglanti noktalannin
elde edilmesi icin kullanilan somun kaynama, pergin somunu cakma
vb. proseslere alternatif olarak kullanilabilecek bir ydntemdir. Prosesin
tez calismasinda ele alindigi gibi otomatik, CNC kontrollU tezgahlarda
ilave opsiyon olarak kullaniimasi ile ézellikle seri imallatta ciddi
avantajlann kazanilmasi mimkUn olacakftir.
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