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TEZÖZETİ 

Bu çalışmada henüz çok yaygın olmayan sürtünmeli delme prosesi 

derinlemesine incelenerek proses parametre ve avantajlarının ortaya 

konması hedeflenmiştir. İnce et kalınlıklı sac ve profillerde sürtünmeli 

delme prosesinin, geleneksel kaynak somunu kaynatma, perçin 

somunu çakma gibi yöntemlere alternatif olabileceğini göstermek 

adına deneysel çalışmalar yapılmıştır. Sürtünmeli delme prosesini lazer 

profil kesim makinesinde tam otomatik olarak uygulayabilecek ünite 

tasarımının yapılması hedeflenmiştir. Yapılan tasarımlardaki mekanik 

elemanlar  analitik hesaplamalar doğrultusunda seçilmiştir. 

Hesaplamaların ve ürün seçimlerinin ilgili paket programlarda 

doğrulamaları yapılarak emniyetli sistem tasarımı amaçlanmıştır.      

TEZ SONUÇLARININUYGULAMA ALANLARI 

Sürtünmeli delme prosesi, geleneksel montaj bağlantı noktalarının 

elde edilmesi için kullanılan somun kaynama, perçin somunu çakma 

vb. proseslere alternatif olarak kullanılabilecek bir yöntemdir. Prosesin 

tez çalışmasında ele alındığı gibi otomatik, CNC kontrollü tezgahlarda 

ilave opsiyon olarak kullanılması ile özellikle seri imallatta ciddi 

avantajların kazanılması mümkün olacaktır.  
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