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TEZ ÖZETİ 

Lazer kaynak yöntemi ile üretilmiş sandviç panel yapılarında tasarıma 

girdi oluşturacak parametrelerin seçilerek kalite ve dayanım 

özelliklerinin iyileştirilmesi Taguchi deney tasarımı yöntemiyle 

gerçekleştirilmiştir. Değerlendirilecek faktör ve etkileşimlerin 

belirlenmesinde üretilebilirlik sınırları gözetilmiş olup, bu değerlendirme 

sonucunda üç faktör değerlendirmeye alınmıştır. Üç faktör ve üç 

değişkenden oluşan parametreler Taguchi deney tasarımına göre 

dokuz farklı model için sonlu elemanlar analizleri gerçekleştirilmiş olup 

analiz sonuçları incelenmiştir. Analiz çıktılarının MINITAB programında 

değerlendirilerek etkin parametrelerin belirlenmesi sağlanmıştır. Etkin 

parametrelerin değiştirilerek tasarıma edilen müdahalenin minimum 

sayıda yapılası ve zaman kayıplarının önüne geçilmesi 
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