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TEZ OZETI

Bu calismada dik kesme islemi hakkinda teorik bilgi verilerek; kesme hiz,
ilerleme miktan ve talas derinligi gibi kesme parametrelerinin kesme
kuvveti Uzerindeki efkisini deneysel olarak incelemek ve deneylerden
elde edilen kesme kuvveti degerlerinin kesici takimda olusturdugu Von-
mises gerilmeleri ile foplam deformasyonu sonlu elemanlar metoduyla
analiz etmek amaclanmistir.

Deneylerin sonucunda elde edilen veriler, kesici fakima gelen Von-
mises geriimelesi ve toplam deformasyonu analiz etmek icin
kullaniimistir.  Calisma sonucunda kesme hizi ve ilerleme miktan
arttinldiginda takma gelen kesme kuvvetinin de arthgr goérlmUstr.
Ayrica kesme kuvvetinin artmasi kesme aninda kesici takimda olusan
Von-mises gerilmesi ve toplam deformasyonu arttirmistir.

TEZ SONUCLARININ UYGULAMA ALANLARI

Talagh imalat, glnUmUzde yaygin olarak kullanilan bir imalat
yontemidir. Talash imalat ydnteminde talas kaldirmak icin kesici
takimlar kullaniimaktadir ve kesici takimlann maliyeti yUksektir. Bu
sebeple kesici takim 6mrU dnemli bir unsur haline gelmektedir.

Kesici takimin 6&mrinG etkileyen en dnemli parametrelerden biri kesme
aninda takima gelen kesme kuvvetleridir. islenecek olan malzemeden
talas kaldirmak icin uygun sertlikte kesici takm, optimum kesme hizi,
optimum ilerleme miktan ve talas derinligi secilmelidir. Boylece kesme
isleminde minimum maliyet ve maksimum verim saglanmis ol
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