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TEZ ÖZETİ 

Bu çalışmada dik kesme işlemi hakkında teorik bilgi verilerek; kesme hızı, 

ilerleme miktarı ve talaş derinliği gibi kesme parametrelerinin kesme 

kuvveti üzerindeki etkisini deneysel olarak incelemek ve deneylerden 

elde edilen kesme kuvveti değerlerinin kesici takımda oluşturduğu Von-

mises gerilmeleri ile toplam deformasyonu sonlu elemanlar metoduyla 

analiz etmek amaçlanmıştır.  

 

Deneylerin sonucunda elde edilen veriler, kesici takıma gelen Von-

mises gerilmelesi ve toplam deformasyonu analiz etmek için 

kullanılmıştır. Çalışma sonucunda kesme hızı ve ilerleme miktarı 

arttırıldığında takıma gelen kesme kuvvetinin de arttığı görülmüştür. 

Ayrıca kesme kuvvetinin artması kesme anında kesici takımda oluşan 

Von-mises gerilmesi ve toplam deformasyonu arttırmıştır. 

TEZ SONUÇLARININ UYGULAMA ALANLARI 

Talaşlı imalat, günümüzde yaygın olarak kullanılan bir imalat 

yöntemidir. Talaşlı imalat yönteminde talaş kaldırmak için kesici 
takımlar kullanılmaktadır ve kesici takımların maliyeti yüksektir. Bu 

sebeple kesici takım ömrü önemli bir unsur haline gelmektedir.  

 

Kesici takımın ömrünü etkileyen en önemli parametrelerden biri kesme 

anında takıma gelen kesme kuvvetleridir. İşlenecek olan malzemeden 

talaş kaldırmak için uygun sertlikte kesici takım, optimum kesme hızı, 

optimum ilerleme miktarı ve talaş derinliği seçilmelidir. Böylece kesme 

işleminde minimum maliyet ve maksimum verim sağlanmış ol  
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